Lx Gewindestange DIN 976-1 M16x198 8.8 fzn

8x Gewindestange DIN 976-1M16x113 8.8 tZn

Lx Keilsicherungsscheibe NL16SP Nord-Lock /Z-14 4-705 EN 17182

Lx Sechskanfmutter M16 DIN EN ISO 4032 8 tZn
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Allgemeintoleranzen

TS0 2768

Projektion
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8x Keilsicherungsscheibe NL16SP Nord-Lock/Z-14 4-705 EN 17182

8x Sechskantmutter M16 DIN EN ISO 4032 8 tZn

12x Sechskant SchweiBmutter
M16 DIN 929 A2
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alternaiv aus einem Stuck Abkanten und Ecken a3 verschweien
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SchweiBprozesslel: MAG

Gruppe(n) und Untergruppeln) nach IS0 15608: 8.1-81
Dicke des Grundwerkstoffes [mm]: 3.10

Nahtdicke [mm] a4

Bezeichnung des SchweiBzusatzwerkstoffes: MT-308 L (14316)/ EN IS0 14343-A G 19 9 L Si
Ausfuhrung des SchweiBzusafzwerkstoffes: Massivdraht

Bezeichnung des Schutzgases: EN ISO 14175 - M12

SchweiBposition: PA, PB, PF

Blech 3 - 14307 (X5CrNi18-10)

Kehlndhte ohne Bemassung
ts a max.=12 mm

einseitig a>/=0,6 x fmin

1

AL

zweiseitig a>/=04 x tmin

r Anderungen bzw. Erganzungen

Datum Name

InfraGO

Freimasstoleranzen B und F nach DIN EN ISO 13920

Schweissnahtgufe DIN EN 1090-2 EXC 3

Malstab:

Vorbereitungsgrad P2 nach DIN EN IS0 8507-3

Spannungsarm gegluht nein

1:10

Finsatz gepruffer Schweisser nach ISO 9606-1

Minimast DAB + Tasfer

Wanne klein
aul3ermittig

Ersteller: pg|nfraG0 AG / Personenbahnhife
LIPM bzw. |IPF
Europaplatz 1, 10557 Berlin
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